Metall-Kalkulationsmodul

Hier handelt es sich um die spezielle Kalkulationsmethode, die im Metallhandwerk angewendet wird. Es werden Bauteile auf
Grund von Halbzeugen kalkuliert. Dabei sind technologische Vorgénge wichtig, die sich auf das Gewicht oder die Oberflache
beziehen, wie Verzinken, Beschichten oder Lackieren. Aber auch andere technologische Schritte wie Montage und Transport
kénnen beriicksichtigt werden. Hierfur hat CSK eine neue Methode fiir HAPAK entwickelt, ein Spreadsheet, &hnlich der
bekannten Excel-Methode. Es werden verschiedene Kalkulations-Schemata’s angeboten, auf die Bedurfnisse des Anwenders
zugeschnitten. Ganz ohne Programmieraufwand !! kbnnen weitere Anpassungen vorgenommen werden, ahnlich wie bei Excel
aber mit dem CSK-Haxxel. Haxxel ist mit allen Stammdaten von HAPAK (Material, Leistungen und Lohn verbunden und wird
direkt in den Dokumenten bzw. Stammdaten abgelegt.

CSK liefert mit HAPAK eine Metalldatenbank mit, in der Giber 3000 Artikel mit ihrem Gewicht (Handlergewicht) und/oder den
Oberflacheangaben enthalten sind.

Erster Schritt:
- Konfiguration / Standardwerte / Weiteres / Metall-Kalkulation

Dann ein neues Angebot: = , =

- das Einfigemenue ist erweitert um Jumbo-Ubernahme X
o Hier konnen Sie festlegen, welche der

1. Metallposition Unterpositionen libermommen werden sallen:

Sie wahlen einen Jumbo aus dem Stamm aus,
der schon vorkalkuliert ist.

Preis 1 103,00 £

J Briistung
&% darin enthalten jEer Stiick

M 1.00 Hddm FTrager Din 1025 IPE160
M 19.30 kg |Trager Din 1025 IPE180
w-M L 1.00kg “erzinken

Der Ubernahmedialog fiir Metalljumbos ist um die
Normierung der Kalkulation erweitert.

Es wird haufig die normierte Kalkulation angewendet.
In diesem Fall 5 Balkon-Briistungen, jeweils 3 m lang.
Die 3 m werden aber auf 1 m berechnet, weil die sich
in der Kalkulation wiederholen.

Aber es ist bei HAPAK trotzdem auch méglich Teile,
die sich nur einmal auf die Kalkulation beziehen, Menge 5| Stiick

einzugeben . 1 Stiick entspricht m|
die Kalkulation bezieht sich auf I:l I

W OK I X Abbruch |

2. Manuelle Position Metall
Es wird eine Jumboposition generiert, mit Doppelklick (oder F11) geht es dann zur Metall-Kalkulation

Es offnet sich das Kalkulationsschema, &hnlich einer Excel-Tabelle:

+ Metallkalkulation

o 8,000 300000
Balkon-Brlistung 0,000

3 |Menge 5 Shilck

4|1 Stiiek entspricht im

5 |Kalkulation bezieht sic... im

£

I Kalkulation Kosten p... Summen per Stilck

8 | [ Material Gewicht Oberfliche

||

12 [ Kosten Gewicht

15

E I Kosten Oberfliche

19

20 |~ [Lohn Fertigun... Monta.. sonst..

24 |[7 Geriite

25 |[ Fremdleistungen

32 |Fertigungszeit in h/Stlck 0,000
33 |Montagezeit in h/Stlck 0,000

E sonstige Zeiten in h/=tlick 0,000

35 |Summe Zeiten in hiStlick 1,000

36 |

37 | Material Lohn Gerite Fremdleistungen
35 |Kosten per Stiick 0,00 0,00 0,00 0,00

39 |Aufschlag 0,000 0,00 0,000 000 1,000 000 0,000 0,00
40 |Verkauf per Stiick 0,00 0,00 0,00 0,00

41 |Verkauf Gesamt per S... 0,00




Dies ist die eine der méglichen Schablonen, die auf der linken Seite die Arbeitschritte darstellt:

1. Die Materialien auswahlen (mit Festlegung ob sie gewichtsbezogen und/oder flachenbezogen weiterbearbeitet werden)
Eingabe der

2. Gewichtsbezogene Arbeiten ( z.B. Verzinken)
3. Flachenbezogene Arbeiten ( z.B. Lackieren)
4. Lohnleistungen

und wenn erforderlich noch die
5. Geréatekosten
6. Fremdleistungen

Beschreibung dieser Reihenfolge (Anderungen sind natiirlich jederzeit méglich)

1. Klicken Sie auf die Checkbox Material. Mit der rechten Mouse-Taste, wie Uberall in HAPAK oder tiber das Materialsymbol
in der Menueleiste, wéhlen Sie das Material aus der Metalldatenbank aus.

Sie erhalten nach der Auswahl nebenstehenden Dialog:

Metall - Kalkulationsposition @
. . . Text Rohr Din 2458
- Geben Sie die Menge, auch als AufmaR, ein RG10.2/1.6
- Verschnitt, der geht in die direkten Kosten ein aber "
. . . . enge [Aufmal) &
nicht in die folgenden Arbeiten.
- Einzelpreis (wenn nicht im Materialstamm)
- Abrechnung nach: hMenge 8 ME  Idm
(fur die nachfolgenden Kostenermittlungen) Yerschnitt % 10 %
ME = auf die Mengeneinheit bezogen Einzelprais 0.00 €
kg = das spezifische Gewicht &P EEuii 0.338keREy
m2 = Flache sp. Oberl. 0.03 m*ffdm
- einmalig = diese Position geht nur einmalig in Kalkulation Pepindnad
ein, kann aber noch technologisch in die weiteren @ kg
Arbeiten mit einbezogen werden. Q m*
- Position geht in die gewichtsbhezogenen Kosten ein [] einmalig
- Position geht in die fachenbezogenen Kosten ein [w| Position geht in die gewichtshezoganen Kosten ein (ohne Yerschnit)
. . . PR . . [ ]Position geht in die oherflachenbezogenen Kosten ein (ohne Yerschnit)
Beide Varianten sind mdoglich, denn ein Teil kann sowohl
geW|c_htsmaB|g_ (Verzmker_m) als auch flachenmaRig K e
(Lackieren) weiter bearbeitet werden.

2. Gewichtsbezogene Arbeiten
Klicken Sie auf die Checkbox Gewichtsbhezogene Arbeiten.
Mit der rechten Mouse-Taste, wie Uberall in HAPAK oder tUber :
das Leistungssymbol in der Menueleiste, wahlen Sie die Leistung R ereinken
aus der Leistungsdatenbank aus. vE I

Einzelpreis 10,00 £

Metall - Kalkulationsposition x|

3. Flachenbezogene Arbeiten |
Klicken Sie auf die Checkbox Flachenbezogene Arbeiten. LAl Ricebioter

Ansonsten wie bei 2.

Metall - Kalkulationsposition il

4. Lohnleistungen Text Zuschnitt

Klicken Sie auf die Checkbox Lohnleistungen
Fugen Sie aus der Leistungsdatenbank oder aus

)a ! Zeit (h) Mh - 6 min
den Lohndaten entsprechende Positionen ein. Lohnsatz 26.50 £/h

Es sind natrlich auch individuelle Positionen Zuardnung———————————
maglich. . o

Es ist eine Zuordnung zu den Bereichen © sonstig

Fertigung, Montage oder sonstige Arbeiten mdglich. B T

Einmalige Positionen beziehen sich auf die Mengeneinheit

und nicht auf die Kalkulationseinheit.  OK X Abbrechen

5. Geratekosten
Klicken Sie auf die Checkbox Geréatekosten.
Ansonsten wie bei 4.

5. Fremdleistungen
Klicken Sie auf die Checkbox Fremdleistungen.
Ansonsten wie bei 4.

Bei den Kalkulations-Summen kdnnen dann noch Aufschléage fiir die Maerial, Lohn-, Gerate und Fremdleistungen eingegeben
werden. Beim Verlassen der Kalkulation ist im Dokument ein Jumbo aufgebaut, der als angehéngte Postionen die
Kalkulationspositionen enthéalt. Eine Anderung der Kalkulation ist weiterhin nur durch Aufruf der Kalkulationstabelle méglich.




So kann das Ergebnis einer Kalkulation aussehen:
(Auf der nachsten Seite sind nochmals die einzelnen Elemente der Tabelle erklart.)

I
EE D E e

A B [ ¢ [ b | E TJTFJ]e&] H T v T o T K JL] ™ N[ O [ P ] @] R [ S | T ] [ v
Position 1 67,706 3,30000
Text Ligfern und Montage Loggiabrustungen verzinkt 3,300
=33 mh=113m
Menge 5| Stck
1 Stck entspricht 33|m
Kalkulation bezieht sich auf 1lm
Kalkulation Kosten per... Summen per Stck
M Material Menge ... Verschn... Menge (ge... ME  Fak... Menge Einzelpreis Kosten Abrechnung nach sp. Gewicht  Gewicht sp. Oberfl.  Oberflache  ME
Rohr Din 2458 RG42 42 6 1 0000 1,000 Wdm | 2550 2550 I einmalig 120 3,06 10,10 CME @ ky O ome 2550 7 8,415 0130 0,000 kg
Hohlprofil kaltgef. Din 53411 RHIC.. 2 0000 2,000 Iidm | 4200 8400 [ einmalig 200 16,80 5544 CME G kg Cm? 4200 ¥ 27,720 0,140 0,000 kg
Hohlprofil kaltgef. Din 53411 RHK.. 0,3 0000 0,300 Ifdm 4200 1,260 I~ einmalig 200 252 832 CME @ ky [ om? 4200 ¥ 4,158 0140 0,000 kg
Hohlprofil kaltgef. Din 53411 RHIK.. 1,43 0,000 1,430 Idm | 4,200 6008 [ einmalig 200 12,01 BE4 COME Cky Come 4200 F 19,820 0140 0,000 kg
Flachstahl Din 1017 FL150/10 1,340,150 0000 0,195 idm 118 2301 [ einmalig 1,10 2,53 835 CME Fkg Cme 11,800 7593 0,000~ 0,000 kg
wWellblech 1mm 131 0,000 1,000 mé | 1,000 1,000 [~ einmalig 2300 23,00 7590 CME O kg @ me 0,000 0,000 1,000 3300 e
197.75 i 61,7063 3300
~ i Kosten icht 67,706 kg per Stck) Gewicht Einzelpreis
Werzinkan 67,706 Ky 130 88,02
88,02
~ o Kosten 3,3 m® per Stck) Oberflache Einzelpreis
Beschichten 3300 m 2000 66,00
66,00
M Lohn Zuordnung Zeit (h) Lohnsatz Kosten Fertigungszeit Montagezeit sonst. Zeit
Zuschnitt @ Ferti.. C Monta.. C sonstig 0,100 T~ einmalig 2650 285 875 0330 0,000 0,000
Schweilen @ Ferti.. [ Monta © sonstig 0,400 I~ einmalig 2650 10,60 3498 1,320 0,000 0,000
Bohren @ Fenti.. © Monta.. C sonstig 0,200 T einmalig 2650 5,30 17,49 0,650 0,000 0,000
Schleifen @ Ferti.. C Monta... C sonstig 0,200 I~ einmalig %50 5,30 17,49 0,560 0,000 0,000
Montage Gelander © Fetti.. © Monta.. © sonstig 1,500 % einmalig 2400 -einmalig- B0 0,000 1,500 0,000
Montage Blech © Ferti.. & Monta... © sonstig 0700 ¥ einmalig 2400 -einmalig 16,80 0,000 0700 0,000
131,51 2,970 2,200 0,000
| 38 | ™ |Gerite
" |Fremdleistungen
Fertigungszeit in hStck 2970
Montagezeit in h/Stck 2200
| 48 |sonstige Zeiten in hStck 0000
Summe Zeiten in h/Stck 5,170
Material Lohn Geriite Fremdleistungen
Kosten per Stck 351,77 13151 0,00 0,00
Aufschlag 15,001 52,77 15,003 1973 0,000 0,00 0000 0,00
Verkauf per Stck 404,54 151,24 0,00 0,00
| 55 |Verkauf Gesamt per Stck
K| 2]

Das Ergebnis im Dokument:

ntbearbeitung - [Angebot 0000 ] 1ol x]
f-'.’%gate\ Bearbeiten Umwandeln Listen  Teil- / Abschlagsrechnungen  Stammdaten  Optionen  Eenster  Hife o |51|£|

? WEX & XKW ABREL ABRGL Y S SN
| A AFEMEEEE RN G ET ]

r 4
e e R = 1. e e 1 e 4 e o1 g L. 1) w1241 sy
. kunden-Nr.
19061 Schwerin EA00
Musterstadt 02.02 2005
T Angebot 00003/05

Betrifft: Loggia-Briistungen

FPosition Menge ME Bezeichnung E-Preis G-Preis

1 3 Sick Liefern und Montage Loggiabristungen verzinkt

h=33mh=1,13m 555,78 2.778,90

darin erthalten
Rohr Din 2458 RG42 4/26

Hohlprafil kaltger. Din 99411 RHK40/40/4
Hohlprofil kaltgef. Din 59411 RHK40/40/4
Hohlprofil kaltger. Din 29411 RHKEAD0/M40/4
Flachstahl Din 1017 FL150/10

Welllblech 1mm

WEIZinken

Beschichten

Zuschnitt

Schweikten

Bahren

Schleifen

Montage Gelander

Montage Blech

Sate 1/ 1 geandert & i 4 | IFF21 Material TF3T Leistuna TF47 Jumbo - mit TUMSCHALTT freie Position

B




Linker Teil der Tabelle:

#% Metallkalkulation

] 2 B Ale] MW |Mle] 58] 0] 3 0]

Al B ¢ | o e [FEJe ] H | [0 T "k | Kopfdaten der Position
1 _|Position 1
Text Liefern und Montage Loggiabristungen verzinkt

2 b=3.3 m h=1,13m

3 |Menge 5 |Stck

4 |1 Stck entspricht 33 m

5 |Kalkulation bezieht sich auf 1im

5]

7 Kalkulation

8 | ¥ Material Menge (Au... Verschnitt % Menge (... ME Faktor Menge Einzelpreis Kosten Materia|postionen

10 Rohr Din 2458 RG42 472 5 1 0,000 1000 fdm | 28850 2550 I sinmalig 120 106

1 Hohlprofil kaltgef. Din 59411 RHK... |2 0,000 2,000 Ifdm 4,200 5,400 I einmalig 200 16,80

[ Hohlprofil kaltgef. Din 53411 RHK.. 0,3 0,000 0300 ifdm | 4200 1,260 T einmalig 200 252

13 Hohlprafil kaltgef. Din 59411 RHK... 1,43 0,000 1430 fdm | 4200 6,006 I einmalig 200 12,01

14 Flachstahl Din 1017 FL150/10 1.3x0,150 0,000 0,195 Ifdm 11,500 2,301 I einmalig 1.10 253

15 ‘Wellblech 1mm 11 0,000 1,000 | m? 1000 1,000 I einrmalig 2300 23.00

16

17 . .

18 | ¥ Gewichtshezogene Kosten (Gesamtgewicht 67,706 kg per Stck) Gewicht Einzelpreis GerChtSbeZOgene Arbeiten
20 “erzinken 67,706 kg 1,30

21
[ 22 | Flachenbezogene Arbeiten
23 | ¥ Oberflachenbezogene Kosten {Gesamtoberflache 3,3 m® per Stck) Oberfliche Einzelpreis

25 Beschichten 3,300 m? 20,00

2 .

2 Lohnleistungen

28 | ¥ Lohn Zuordnung Zeit (h) Lohnsatz  Kosten - gegliedert nach Fertigung
30 Zuschnitt @ Fertigung € Montage  |© sonstig 0,100 I einmalig 2650 265 d . !
1l Schweillen © Fertigung " Montage | sonstig 0,400 I einmalig 2650 10,60 Montage un SonSt!ge-

3 Buohren & Fertigung  © Montage  © sonstig 0200 einmalig 2650 530 - Montage als e|nma||g

EE] Schleifen @ Fertigung € Montage | © sonstig 0,200 T einmalig 2650 5,30 : . o
34 Maontage Gelander ' Fertigung @ Montage | sonstig 1500 M einmalig 24,00 -einmalig- Zur Mengenelnhelt 1 Sttick
36 Mantage Blech  Fertigung @ Maontage | © sonstig 0,700 M einmalig 2400 -einmalig-

36

37

38 | [T Gerite

11

42 | " Fremdleistungen

45

46 _|Fertigungszeit in h/Stck 2970 H

47 |Montagezeit in hiStck 2,200 Summen der LOhnIEIStungen
48 |sonstige Zeiten in hiStck 0,000

49 |Summe Zeiten in hiStck 5,170

a0

51 Material Lohn Gerate Fremdleistungen

52 |Kosten per Stck 351,77 131,51 0,00 0,00 Kostensummen

53 |Aufschlag 15,001 8277 16,003 19.73 0,000 0,00 0,000 0,00

54 |Verkauf per Stck 404,54 151,24 0,00 0,00

55 |Verkauf Gesamt per Stck 555,78
Mittelteil der Tabelle:
Kosten auf das Stuck.

Lo | p | a | R I s I T I U | v
h 57 706 3,30000
3300

Summen per Stck

Hosien per Stk Rechter Teil der Tabelle: Abrechnung nach sp. Gewicht  Gewicht sp. Oberfl. Oberflache ME
10,10 Darstellung der CME ® ky O e 2550 ¥ 8,415 0130 0,000 ky
5 14 der Kostenbasis. CME @ kg O m? 4200 @ 27,720 0140 0,000 kg
832 - Mengeneinheit CME & kg © om® 4200 W 4,158 0,040 0,000 ky
39 54 - Gewicht oder CME @ kg O m? 4200 @ 19,820 0,40 0,000 kg
835 - Flache T ME @ ky O n? 11800 ¥ 7,593 0,oon ™ 0,000 kg
7590 CME © kg & @ 0,000 - 0,000 1,000 M 3300 | w2
197,75 67,706 3,300
88,02

88,02

66,00

66,00

g 75 Fertigungszeit Montagezeit sonst. Zeit
3498 Darstellung der ?-ggg g-ggg g-ggg
17 49 i i i . |
18 der Fertigungszeiten. 0 B0 0000 0000
3600 0,560 0,000 0,000
16 A0 0,000 1,500 0,000
131,51 0,000 0,700 0,000

2,970 2,200 0,000




